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PARALOID™ B-72 100
Résine acrylique thermoplastique solide

DESCRIPTION :

La résine acrylique thermoplastique PARALOID B-72 a usage général est similaire a la résine acrylique
PARALOID B-66, mais peut former des films plus souples. La dureté estimée (KHN) est de 10-11 contre 12-13
pour la résine PARALOID B-66.

La résine acrylique PARALOID B-72 est unique car elle possede une haute tolérance a I'éthanol. Cette propriété
permet son utilisation dans des applications qui ne tolérent pas les solvants forts. Les dispersions d'alcool
peuvent étre turbides ou laiteuses. Cependant, ils forment des films clairs et cohérents.

PARALOID B-72 a une faible réactivité avec les pigments sensibles phosphorescents et luminescents pour
produire des revétements stables, durables et non jaunissants. Il est compatible avec le vinyle, la cellulose, les
caoutchoucs chlorés et les silicones. Il convient bien aux sprays blancs et métalliques, aux revétements
transparents pour le bois, aux revétements modifiés a la nitrocellulose pour la finition des produits en général,
aux dispersions de pigments (fluorescents), aux encres d'impression flexographique et aux revétements
plastiques en héliogravure.

Caractéristiques typiques :
Ces caractéristiques sont typiques, mais ne constituent pas des spécifications.

Forme physique pellets

Densité apparente, 25°C, Ib/gal 9,6

Parametre de solubilité 9.3

Tg (2C) 40

Dureté ultime des films clairs, KHN 10a11ans
Composition chimique Copolymére EMA

Les propriétés des vernis blancsV :

Dureté du tukon Blancheur Hachures®®
30 minutesa 180 °F 2.9 (les chiffres faibles de la couleur 30 minutes. a 180°F 0
K sont les meilleurs)
30 minutes. a 300°F  12.1 30 minutes a 300°F 7.7 30 minutes a 300°F 0
16 heures a 350 °F 11,8
Dureté du crayon Flexibilité'?, 1/8, 1/4, % Coloration moutarde
30 minutesa 180°F H broche en pouces (exposition de 30 minutes)
30 minutes. a300°F H 30 minutes a 180 °F 0,0,0 30 minutes a 180 °F Lumiere
30 minutes. a 300°F 4,3,2 30 minutes a 180 °F Lumiére
30 minutes. a 300°F Lumiere
Brillant, 20 Impression, 2 psi pour Résistance a I'essence :
30 minutes a 180 °F 77 1 heure a 140°F (exposition de 15 minutes)
30 minutes a 300°F 76 30 minutes a 180°F V. Lourd 30 minutes a 180°F Balayage
30 minutes. a 300°F Modéré 30 minutes. a 300°F Effacement
Brillant, 60 Adhésion du couteau Conditions de pulvérisation
30 minutes a 180 °F 93 30 minutes a 180 °F Tres bien. Viscosité, n°4 Ford Cup, sec. 15
30 minutes a 300°F 92 30 minutes a 300°F Tres bien. Teneur en matiéres solides, %. 25.0
Remarques :

Le séchage des revétements a 300°F pendant 30 minutes simule les propriétés finales de la résine.


http://www.assyst.org/
http://www.artsuppliesonweb.com/
mailto:ao@assyst.org
mailto:vera.opsommer@assyst.org

FICHE TECHNIQUE Page : Page 2de 2

ASSYST bvba / A.S.0.W. bvba

Hellegatstraat 13a - 2590 Berlaar - Belgique
*&%8\!8.[ Tél : +32 495 50 61 14 / +32 496 83 70 27
rid D U bvba M‘ Site web : www.assyst.org / www.artsuppliesonweb.com

bhdeiaa i Courriel : ao@assyst.org / vera.opsommer@assyst.org

(Wtes|aques blanches ont été formulées dans un rapport dioxyde de titane/liant (base état solide) de 30/70. Les
propriétés ont été déterminées aprées que les revétements aient été pulvérisés sur Bonderite 1000.

(2)te degré de fissuration au niveau du pliage sur chaque mandrin est évalué sur une échelle de 0 (aucune
défaillance) a 10 (écaillage complet).

BIte degré d'écaillage au niveau des hachures croisées enregistrées est évalué sur une échelle de 0 (pas
d'écaillage) a 5 (écaillage complet).

Informations complémentaires :
PARALOID B-65 se présente sous la forme d'une poudre qui est facilement soluble dans les hydrocarbures
aromatiques et dans une variété d'esters et de cétones.

Le produit décrit dans ce bulletin est fourni par notre site de production de Louisville, Kentucky, Etats-Unis,
conformément aux exigences de la norme ISO 9002 ou de protocoles de qualité locaux équivalents,
garantissant des normes élevées et constantes quelle que soit la source, bien que la taille et la méthode
d'emballage puissent varier.

Ce produit est disponible en Asie-Pacifique par I'intermédiaire de Wilbur Ellis Co. /Connell Bros. Co.

Informations sur la sécurité d'utilisation :

Les fiches de données de sécurité (FDS) de Rohm and Haas contiennent des informations pertinentes dont vous
pouvez avoir besoin pour protéger vos employés et vos clients des risques connus pour la santé ou la sécurité
associés a nos produits. Rohm and Haas Company vous recommande de demander a vos représentants
techniques locaux Rohm and Haas de vous fournir une fiche signalétique sur tous nos produits avant de les
utiliser dans vos installations. Nous vous recommandons également de contacter les fournisseurs des autres
matériaux dont |'utilisation est recommandée avec nos produits pour obtenir des instructions appropriées en
matiére de santé et de sécurité avant |'utilisation.

Enregistrement chimique :

De nombreux pays de la région Asie-Pacifique exigent I'enregistrement des produits chimiques, qu'ils soient
importés ou fabriqués localement, avant leur utilisation commerciale. La violation de ces reglements peut
entrainer des amendes substantielles pour I'utilisateur, I'importateur ou le fabricant et/ou l'interruption de
I'approvisionnement. Il est dans votre intérét d'enregistrer tous les produits chimiques que vous utilisez. La
société Rohm and Haas ne fournira pas de produits non enregistrés, a moins que cela ne soit autorisé dans le
cadre de procédures d'échantillonnage restreintes, préalables a I'enregistrement.
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